[bookmark: _GoBack]红旗煤矿双联柱塞变量泵组维修技术要求

1 总则、执行标准
1.1 维修对象：双联轴向柱塞变量泵组（通轴双联、LR恒功率、DR压力切断、LS负载敏感）
1.2 执行规范
GB/T 3766 液压系统通用技术条件
MT/T 188 煤矿井下液压元件通用技术条件
ISO 4406 油液清洁度标准
1.3 维修范围：故障拆解、探伤、精密研磨/更换零件、变量控制机构检修、全套密封更新、试验台性能校验、出厂测试报告、现场安装指导、质保
严禁简单换油封“应付式维修”；双联两组泵必须单独检测、单独标定，保证两路独立流量/压力特性达标
2 进厂拆解、检测要求（必做，留存记录）
2.1 拆解环境：洁净无尘装配台，严禁露天/粉尘环境拆检；专用工装，禁止直接敲击泵体、主轴、配流盘精密面
2.2 全部零件超声波清洗，中性专用液压清洗剂；清洗后保护精密配合面，防止二次划伤
2.3 逐项检测并书面记录，超差件直接更换，不允许强行研磨凑合用
缸体、柱塞、滑靴副：柱塞与缸孔间隙、滑靴球面磨损、松靴、拉伤、气蚀坑；滑靴平面度
配流盘：平面度、烧蚀、沟槽、气蚀（轻微可光学研磨，深度沟槽/点蚀必须更换）
斜盘、止推板、轴承组件：游隙、点蚀、剥落、异响
变量活塞、伺服阀、恒功率弹簧、压力切断阀、LS负载敏感阀：卡滞、磨损、弹簧疲劳变形
输入主轴：轴颈磨损、拉伤、键槽损伤
2.4 判定红线：柱塞/缸体大面积拉伤、缸体裂纹、斜盘严重气蚀、轴承滚道剥落，不修复，直接更换原厂件
密封硬性条款：全部密封件（O圈、挡圈、轴封、控制阀芯密封）统一采用原厂密封套件，禁止国产替代密封（井下高温冲击极易早期渗漏）
3 装配技术要求
3.1 装配前所有精密配合面涂抗磨液压油预润滑；装配全程杜绝铁屑、粉尘、纤维进入泵体
3.2 螺栓按原厂对角分步紧固、使用规定扭矩，严禁蛮力加压，防止泵体变形、配流盘贴合不良
3.3 双联泵两组独立变量机构分别校准：恒功率曲线、压力切断值、LS压差，两路参数按原厂样本单独整定，不得混调
3.4 输入主轴转动手感：全程均匀顺滑，无卡点、无周期性轻重阻力；无径向窜动、异常轴向间隙
3.5 泄油通道、控制油道吹扫通畅，无杂质堵塞；泄油口限流/背压严格符合A11VO样本，防止击穿轴封
4 试验台测试验收（提供纸质测试曲线报告）
必须在专业液压试验台模拟综掘机实际工况，双联分别测试A泵、B泵独立性能，不能只测一路
4.1 空载跑合：额定转速，空载连续跑合≥30min，无异响、无振动、无外渗漏
4.2 容积效率（重点否决项）
额定压力、额定转速下，每联容积效率≥92%
泄油流量严格控制在允许范围，内泄超标视为维修不合格
4.3 控制特性标定（匹配EBZ260掘进机原始设定）
压力切断（DR）动作值、回差符合图纸设定
LR恒功率曲线线性正常，重载下自动降流量，不憋压、不掉压
LS负载敏感压差整定准确，动作灵敏、无漂移、无振荡
4.4 噪声、振动：1米噪声≤78dB，无金属撞击/气蚀啸叫；振动无突变尖峰
4.5 保压测试：额定压力保压30min，压力跌落、泄漏量在原厂允许区间；轴封位置无可见渗油（不接受“微渗允许”）
5 出厂防护、资料交付
5.1 排空试验油，内腔加注防锈保护油；所有油口安装刚性防尘堵头，严禁简易胶带封堵
5.2 随泵交付资料：
拆解检测清单（标注更换件明细、磨损数据）
试验台完整测试报告+曲线
更换零件合格证（密封、轴承、阀芯等）
装配调试记录、安装调试注意事项
5.3 泵体标识：喷涂编号、维修日期、整定压力值，便于井下追溯
6 、质保、售后
6.1 质保周期：维修完工现场验收合格之日起≥12个月；质保期内因本次维修装配/配件质量导致泵损坏，免费返工+承担配套拆装工时
6.2 质保排除项：油液污染、吸空、系统冲击超压、联轴器不同心、外来杂质造成损坏
6.3 应急响应：2h响应，省内24h技术到场
6.4维修后的泵组整机性能不得低于新泵性能的90%。
7、 否决项（任意一条不满足，直接拒收、不予验收）
✅ 密封件必须原厂成套密封，不得替代
✅ A、B双联每联单独容积效率≥92%，提供试验曲线
✅ 恒功率、压力切断、LS负载敏感功能全部正常，无压力漂移、振荡
✅ 轴封及各结合面零外渗，不接受滴漏、微渗
✅ 提供完整试验台书面检测报告，无报告视同未完成验收


